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	Aanvraagformulier voor Las Kwalificaties
Voor lasmethodekwalificaties en lasserskwalificaties

	
	
	
	
	
	

	Algemene gegevens opdrachtgever

	Bedrijfsnaam
	:
	     
	
	

	Adres
	:
	     
	Postcode + plaats
	:
	     

	Havennummer
	:
	     
	Postcode + plaats
	:
	     

	Contactpersoon
	:
	     
	Telefoonnummer
	:
	     

	E-mail
	:
	     
	Faxnummer
	:
	     


	Bezoekadres (indien dit afwijkt van de opdrachtgever)

	Bedrijfsnaam
	:
	     
	
	

	Adres
	:
	     
	Postcode + plaats
	:
	     

	Contactpersoon
	:
	     
	Telefoonnummer
	:
	     


	Facturatiegegevens opdrachtgever

	Klantnaam
	:
	     
	
	

	Contactpersoon
	:
	     
	Bestelnummer
	:
	     

	Facturatie-adres
	:
	     
	Ordernummer
	:
	     

	Postcode + plaats
	:
	     
	BTW-nummer
	:
	     

	Telefoonnummer
	:
	     
	E-mail
	:
	     

	Faxnummer
	:
	     
	KvK-nummer
	:
	     


	(
	Graag ontvangen wij voor plaatsing van de opdracht een prijsopgave voor deze werkzaamheden

	
	Aanvrager dient ervoor te zorgen dat de locatie veilig kan worden betreden. 



	Ondertekening

	Naam
	:
	

	Datum
	:
	
	Handtekening
	:
	


	Dit ingevulde formulier met bijlagen kunt u:

	· opsturen naar
	:
	Vinçotte Nederland B.V.
t.a.v. afdeling Drukapparatuur Keuringen

Postbus 6869

4802 HW  BREDA

	· of faxen naar
	:
	076 – 5874760 t.a.v. afd. Drukapparatuur Keuringen

	· of getekend mailen naar
(voorkeur als PDF)
	:
	planningdk@vincotte.nl


	Voor de definitieve afspraak dient u contact op te nemen met onze planning, telefoon: 076 – 5791155


	Soort kwalificatie
	:  FORMCHECKBOX 
 LK
	 FORMCHECKBOX 
 LMK
	 FORMCHECKBOX 
 LK + LMK

	
	
	
	

	Lassers informatie

	Naam van de lasser
	:      
	Lassers kenmerk
	:      

	Geboortedatum
	:      
	Paspoort/ID-kaart/ Rijbewijs
	:      

	Geboorteplaats
	:      
	Identificatienummer
	:      

	
	
	

	Las gegevens

	WPS en revisie
	:      
	Las type
	:  FORMCHECKBOX 
 BW    FORMCHECKBOX 
 FW

	Las proces                (1)
	:      
	Lastoevoegmateriaal   (1)
	:      

	Las proces                (2)
	:      
	Lastoevoegmateriaal   (2)
	:      

	Bescherm Gas / Flux
	:      
	Backing Gas
	:      

	Las positie          EN-287
	:  FORMCHECKBOX 
 PA 
	 FORMCHECKBOX 
 PB
	 FORMCHECKBOX 
 PC
	 FORMCHECKBOX 
 PD
	 FORMCHECKBOX 
 PE
	 FORMCHECKBOX 
 PF
	 FORMCHECKBOX 
 PG
	 FORMCHECKBOX 
 H-L045
	 FORMCHECKBOX 
 J-L045
	 FORMCHECKBOX 
 Overige
	

	Las positie          ASME IX
	:  FORMCHECKBOX 
 1G
	 FORMCHECKBOX 
 2G
	 FORMCHECKBOX 
 3G
	 FORMCHECKBOX 
 4G
	 FORMCHECKBOX 
 5G
	 FORMCHECKBOX 
 6G
	 FORMCHECKBOX 
 1F
	 FORMCHECKBOX 
 2F
	 FORMCHECKBOX 
 3F
	 FORMCHECKBOX 
 4F
	 FORMCHECKBOX 
 5F
	 FORMCHECKBOX 
 Overige

	Las details
	:  FORMCHECKBOX 
 ss
	 FORMCHECKBOX 
 bs
	 FORMCHECKBOX 
 nb
	 FORMCHECKBOX 
 mb
	 FORMCHECKBOX 
 gg
	 FORMCHECKBOX 
 sl
	 FORMCHECKBOX 
 ml
	
	
	
	
	

	
	
	

	Materiaal informatie

	Materiaal
	:      
	P. No.
	:      

	Materiaal
	:      
	P. No.
	:      

	Pijp afmeting
	:      
	Pijp dikte
	:      

	Plaat afmeting
	:      
	Plaat dikte
	:      

	
	
	
	

	Kwalificatie norm(en)

	NEN-EN 287-1
	:  FORMCHECKBOX 

	NEN-EN-ISO 15614-1
	:  FORMCHECKBOX 


	NEN-EN-ISO 9606-2
	:  FORMCHECKBOX 

	NEN-EN-ISO 15614-
	:  FORMCHECKBOX 


	NEN-EN-ISO 9606-
	:  FORMCHECKBOX 

	BS 4515-1
	:  FORMCHECKBOX 


	AWS D 1.1
	:  FORMCHECKBOX 

	NEN-EN-1418
	:  FORMCHECKBOX 


	ASME IX
	:  FORMCHECKBOX 

	Overige
	:  FORMCHECKBOX 


	
	
	


Per lasmethodekwalificatie/lasserskwalificatie blz. 2 invullen.
Indien meerdere kwalificaties plaatsvinden aanvinken wat van toepassing is:

 FORMCHECKBOX 
 De kwalificaties vinden tegelijkertijd plaats.
 FORMCHECKBOX 
 De kwalificaties vinden achtereenvolgend en aaneengesloten plaats.



Opmerkingen
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